Vor dem Gebrauch lesen Sie bitte sorgfaltig die Anleitung




Wir freuen uns, dass Sie sich fir ein Ladegerat aus unserem Sortiment entschieden haben. Sie besitzen mit dem X-Peak Premium ein Ladegerat der
Spitzenklasse, fur die komfortable und schonende Behandlung aller im Bereich des Modellbaues vorkommenden Zellen.

Das Ladegerat ist auf dem neuesten Stand der Technik. Es ladt und entlddt sowohl NiCd-, NiMH-, als auch Lilo- und LiPo und sogar die zukunftsweisenden
LiFe-Zellen. AuBerdem kénnen Bleiakkus mit dem X-Peak Premium geladen werden. Dabei arbeitet es mit einer besonders hohen Lade- und Entladeleistung.
Durch die Moglichkeit 10 Speicherpldtze zu programmieren, kénnen die wichtigsten Akkus schnell und sicher geladen werden. Eine Umprogrammierung kann
damit in den meisten Fallen entfallen. AuBerdem verfligt der Lader Gber einen Automatikbetrieb, das Gerét stellt dann alle Akkuparameter selbstandig optimal
ein.

Auch eine Entladefunktion zur Kapazitdtsmessung ist integriert. Mit Hilfe eines umfangreichen Anzeigemens, wird der Anwender optimal tGber samtlichen
Vorgangsparameter informiert. Sie besitzen damit ein hochmodernes, zukunftssicheres Ladegerat.

Trotz dem besonders logischen und damit sehr einfachen Bedienungsablauf verlangt die Handhabung des X-Peak Premium Ladegerats einige Kenntnisse und
Fertigkeiten von Ihnen. Damit Sie schnell und sicher mit dem Lader vertraut werden, lesen Sie aufmerksam diese Bedienungsanleitung, bevor Sie das Gerét in
Betrieb nehmen. Von besonderer Wichtigkeit sind die Sicherheitshinweise.

Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg mit Ihrem neuen Ladegerat aus unserer X-Peak Serie.

Sicherheits- und Betriebshinweise

Beim Betrieb des X-Peak Premium sind einige Sicherheitshinweise zu beachten, die Sie unbedingt berticksichtigen mussen.

Das Ladegerat kann sich wahr end des Betriebs erwarmen, stellen Sie es so auf, dass die Warme optimal abgefihrt werden kann.

Schitzen Sie das Ladegerat unbedingt vor Feuchtigkeit und dir ekter Sonneneinstrahlung.

Nach dem Gebrauch das Ladegerat von der Str omquelle trennen und angeschlossene Akkus abnehmen.

Der Lader und die Akkus dirfen nicht auf br ennbaren Unterlagen und unbeaufsichtigt betrieben werden.

V ermeiden Sie unbedingt Kurzschliisse und achten Sie auf richtige Polung der Eingangsspannung und der zu behandelnden Akkus.

Laden oder entladen Sie keine heien Akkus, lassen Sie Akkus nach Gebrauch erst abkuhlen.

Es durfen nur Zellen vom gleichen Hersteller und gleicher Kapazitat zusammen geladen wer den.

Schalten Sie unter keinen Umstanden Akkupacks zum Laden bzw . Entladen parallel.

Laden- bzw . entladen Sie niemals Akkus die direkt mit einer elektronischen Schaltung verbunden sind, trennen Sie die Akkus, wenn kein Schalter vorhanden
ist.

Beim AnschlieBen der Akkus immer zuerst das Ladekabel am Gerét einstecken und danach mit dem Akku verbinden.

Laden Sie niemals defekte oder beschadigte Akkus.

Beachten Sie unbedingt die Angaben der Akkuhersteller .

Das X-Peak Pr emium ist nur zum Laden- bzw. Entladen wieder aufladbarer Akkus der genannten Typen geeignet (siehe technische Daten).

Of fnen Sie das Ladegerat nicht, um es zu reparieren. Es ist geféhrlich und Sie verlieren jeglichen Garantieanspruch. Zur Reparatur senden Sie den Lader an
unseren Service.

Allgemeine Beschreibung

Das Ladegerat X-Peak Premium ist die konsequente Weiterentwicklung unserer weit verbreiteten Lader der X-Peak Serie. Dieses Ladegerat ist bei etwa gleichen
Abmessungen und Gewicht wesentlich leistungsfahiger. Es stellt eine extrem hohe Lade- bzw. Entladeleistung bereit, so dass die gewiinschten Vorgange
schnell und sicher abgewickelt werden konnen.

Es lassen sich mit diesem neuen X-Peak Lader bis zu 30 NiCd- oder NiMH-Zellen, bis zu 12 Lithium-Zellen (Lilo-, LiPo- und LiFe-Typen), sowie Bleiakkus mit bis
zu 6 Zellen laden bzw. entladen. Der Lade- und Entladestrom kann dabei Werte von bis zu 10,0 A annehmen. Die Strome kénnen in 0,1 A Schritten
vorgegeben werden. Der Lader X-Peak Premium ist mit einem leistungsfahigen kombinierten Step-up/Step-down Wandler ausgerustet, der mit einem
besonders hohen Wirkungsgrad arbeitet. Dadurch kénnen wie bereits angegeben 1 bis 30 Zellen NiCd- und NiMH-Akkus relativ verlustfrei geladen werden.
Durch leistungsfahige Lifter wird die entstehende Wéarme sicher abgefthrt. Die genauen Angaben entnehmen Sie bitte den technischen Daten (Kap. 4).

Besonders fur alle Arten von Lithium Akkus, die wegen ihrer hohen Energiedichte immer weitere Verbreitung finden, ist dieser Lader besonders gut geeignet.
Lithium-Zellen reagieren besonders empfindlich auf Uberspannung und zu hohe Ladestréme. Die Software des X-Peak Premium berticksichtigt die
Besonderheiten der Lithium Zellen beim Laden sehr genau, so dass solche Zellen schonend und immer exakt voll aufgeladen werden. Dabei kann die
Zellenzahl fur die verschiedenen Lithium-Akkupacks eingestellt werden. Die Abschaltung erfolgt nach dem Ablauf eines Konstantstrom- / Konstantspannungs
ladevorganges genau bei der richtigen Ladeschlussspannung fur Lithium Zellen.

Mit dem X-Peak Premium lassen sich auch Akkus kontrolliert entladen. Der max. Strom wird dabei, je nach Zellenzahl, vom Prozessor berechnet, damit die
Lade- bzw. Entladeleistung des Gerates nicht tUberschritten wird. AuBerdem lassen sich bei NiCd- und NiMH-Zellen ein bis fiinf Lade-/Entladezyklen mit
vorwahlbaren Strémen zur Formierung solcher Zellen einstellen.

Das X-Peak Premium ist mit 10 individuell programmierbaren Speicherplatzen ausgestattet. Fir die wichtigsten 10 Akkus, die von Ihnen standig im gebraucht
werden, konnen Sie samtliche Parameter abspeichern. Soll einer dieser Akkus geladen werden, brauchen Sie nur den entsprechenden Speicher zu aktivieren
und der gewtiinschte Vorgang kann gestartet werden, ohne das der Lader umprogrammiert werden muss. Im Automatik-Modus werden NiCd- und
NiMH-Zellen mit automatischer Stromeinstellung behandelt. Die NiCd- / NiMH Abschaltung erfolgt bei vollgeladenem Akku nach der Delta-Peak-Methode.

Der Lader verfugt auch Uber einen Lade- / Entlade-Modus mit 1 bis 5 Zyklen. Das Ende eines Vorganges wird sowohl akustisch Uber einen Piezosummer, als
auch optisch Uber das Display gemeldet. Nach dem Ladeende wird im Lithium-Modus und bei Bleiakkus der Ladestrom komplett abgeschaltet, bei NiCd- oder
NiMH-Akkus flieBt ein in gewissen Grenzen einstellbarer Erhaltungsladestrom.

Mit Hilfe des beigefligten Temperatursensors besteht die Mdglichkeit die Temperatur der Zellen wahrend eines Vorganges zu kontrollieren und zu Gberwachen.
Sollte die programmierbare Temperaturschwelle Gberschritten werden, wird aus Sicherheitsgriinden der Vorgang sofort unterbrochen.

Wird das X-Peak Premium Uber ein Interface-Kabel mit dem Intelli-Balancer aus unserem Sortiment (Art. Nr. 153030) verbunden, kann die Spannung der
einzelnen LiPo-Zellen im Display angezeigt werden. Damit kdnnen Sie sehr genau Uberprifen, ob die Spannungslage der Zellen eines LiPo-Packs ausgeglichen
ist.



Allgemeine Beschreibung

Das Ladegerat wird Uber vier Tasten, im Dialog mit dem zweizeiligen Display mit jeweils 16-Zeichen, bedient. Wahrend der Lade- und Entladevorgange
werden alle wichtigen Parameter im Klartext (ausgeschrieben) vom LC-Display angezeigt. Sie sind damit stets genau Uber den Lade- bzw. Entladevorgang
informiert.

Eine Reihe von Warnmeldungen sorgt fiir einen sicheren Betrieb. Das X-Peak Premium ist sowohl ausgangs- wie auch eingangsseitig gegen Verpolung
geschutzt. Trotzdem mussen Sie sowohl beim AnschlieBen des Gerates an die Spannungsquelle als auch beim Anstecken der Akkus auf richtige Polung achten.

Das X-Peak 230 Premium muss an eine leistungsfahige 12 V Gleichstromspannungsquelle, Autobatterie oder stabilisiertes Netzteil, angeschlossen werden.
Es darf kein Autobatterieladegerat genutzt werden.

Gewabhrleistung

Jeder X-Peak Premium Lader durchlauft wahrend der Herstellung mehrere Priifungen. Wir legen besonderen Wert auf einen hohen Qualitatsstandard. Fur
unsere Ladegerdte Gbernehmen wir daher eine Gewahrleistung von zwei Jahren. Als Beleg fur den Beginn der Garantiezeit dient die Quittung Ihres Handlers,
die Sie beim Kauf der Anlage erhalten haben. Eventuelle Reparaturen verldngern die Garantiezeit nicht.

Wenn in der Garantiezeit Funktionsmangel, Fabrikations- oder Materialfehler auftreten, werden diese von uns kostenlos behoben. Weitere Anspriiche wie
z. B. bei Folgeschaden, sind absolut ausgeschlossen.

Konformitatserklarung

Konformitéatserklarung und Inverkehrbringung nach dem EMVG
Hiermit erklart Jamara Modelltechnik, dass sich dieser Artikel ,X-Peak Premium” in Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen c E
und den anderen relevanten Vorschriften der Richtlinie 89/336/EWG befindet.” (Weitere Informationen unter www.jamara.de)

Entsorgungshinweise
Bitte sorgen Sie fur fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende Entsorgung der Elektrobauteile.

Bitte werfen Sie diese nur in die daflr vorgesehenen Sammelboxen bei den Kommunen.

Haftungsausschluss

Das CE-Zeichen garantiert die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften fur einen stérungsfreien Betrieb. Dazu gehort die Priifung der Stéraussendung und der
Storfestigkeit. Der X-Peak Premium Lader kann nur unter ganz schwierigen Umstanden von anderen elektrischen Gerdten gestort werden noch gehen von
ihm stérende Einflusse auf andere Gerdte aus. Das CE-Zeichen berechtigt aber nicht zu einem sorglosen Umgang mit dem Ladegerat.

Da uns sowohl eine Kontrolle der Handhabung, die Einhaltung der Betriebshinweise, sowie der Einsatz des X-Peak Premium nicht moglich ist, kann von der
Fa. Jamara Modelltechnik keinerlei Haftung fur Verluste, Schaden oder Kosten gewahrt werden. Jeglicher Anspruch auf Schadensersatz, der sich durch den
Betrieb, den Ausfall bzw. Fehlfunktionen ergeben kann, oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangt wird abgelehnt.

Fur Personenschaden, Sachschaden und deren Folgen, die aus unserer Lieferung oder Arbeit entstehen Gbernehmen wir keinerlei Haftung. Soweit gesetzlich
zugelassen wird die Verpflichtung zur Schadensersatzleistung, aus welchen Rechtsgriinden auch immer, auf den Rechnungswert unseres an dem Ereignis
unmittelbar betroffenen Produkt begrenzt. Dies gilt nicht, soweit wir nach zwingenden gesetzlichen Vorschriften oder grober Fahrlassigkeit unbeschrankt
haften mussen.

Serviceadresse

Zur Behebung von Garantiemdngeln und zur Reparatur senden Sie das Ladegerat an folgende Adresse:

JAMARA Modelltechnik Tel.: 07565/9412-0
Am Lauerbiihl 5 Fax: 07565/9412-23
88317 Aichstetten E-Mail: info@jamara.de

Bei einer Zusendung legen Sie die Quittung vom Kauf der Anlage bei und geben Sie Hinweise auf den Fehler, dessen Entstehung und Auswirkungen. Die
Zusendung nach uns muss frei erfolgen, unfreie Lieferungen werden nicht angenommen. Fir Schaden oder Verlust der von Ihnen zugesandten Ware kénnen
wir keine Haftung Ubernehmen.

1. Lieferumfang / Zubehor

Fur die optimale Behandlung von LiPo-Zellen ist es unbedingt empfehlens-
wert einen LiPo-Balancer ein-zusetzen. Wir empfehlen den abgebildeten,
genau auf dieses Ladegerat zugeschnittenen Intelli-Balancer aus unserem

] ) ) Sortiment (Art. Nr. 153030). Wenn Sie diesen Balancer mit dem Lader tber
Neben dieser Bedienungsanleitung und dem Ladegerat, gehoren zum das zugehérige Adapterkabel verbinden, kénnen Sie im Display des
Lieferumfang zwei Anschlussklemmen flr eine 12 V Autobatterie, sowie Ladegeréts die einzelnen Spannungen eines LiPo-Packs mit zwei Stellen

ein Temperatursensor und ein fertig konfektioniertes Lade-/ Entladekabel. nach dem Komma sehr genau ablesen und kontrollieren.




2. Technis Da

Eingangsspannung: 11,0-15,0V DC Display: zweizeilig mit je 16 Zeichen
Akkutypen: 1 - 30 NiCd-/NiMH-Zellen Anzeigen: Lade- bzw. Entladestrom und -zeit, Akkuspannung,
1 - 12 Lilo-, LiPo- und LiFe-Zellen ge- bzw. entladene Kapazitat, Versorgungsspannung,
1 - 6 Pb-Zellen Delta-Peak-Spannung, bei Li-Zellen Einzelspannung,
Ladestrom: 0,1 A 10,0 A, (Schrittweite 0,1 A) Fehlermeldungen
Entladestrom: 0,1 A 10,0 A, (Schrittweite 0,1 A) Schutzfunktionen:  Verpolungsschutz am Ein- und Ausgang
Erhaltungsladestrom: 0 500 mA (bei Ni-Zellen) Abmessungen: 171 x 148 x 68 mm
Ladungsabschaltung: Delta-Peak Verfahren bei NiCd- und NiMH-Akku, Gewicht: ca. 690 g

Konstantstromspannung bei Li- und Pb-Akkus

3. Inbetriebnahme des Ladegerates

Wegen der hohen Ladeleistung des X-Peak Premium kommt als Energiequelle nur eine intakte, hochkapazitive Autobatterie bzw. ein leistungsfahiges
Netzgerat mit einer Stromabgabe von bis 25 A in Frage. Beim Anschluss des Ladegerats halten Sie bitte unbedingt folgende Reihenfolge ein und beachten Sie
die Aufstellungshinweise.

Beide Polzangen an eine 12 V Spannungsquelle anschlieBen, dabei unbedingt auf richtige Polung achten (r ot = plus / schwarz = minus). In der Anzeige
erscheint fur eine kurze Zeitdauer ein Startdisplay. Wahrend dieser Zeit Uberprift der Prozessor das Ladegerat und die Energiequelle. Erscheint diese Anzeige
nicht, liegt ein Fehler vor, weil z.B. die Klemmzangen verpolt angeschlossen wurden oder die Eingangsspannung auBerhalb der zuldssigen Grenzen der
technischen Grenzen liegt.

V erbinden Sie die Bananenstecker des beigefligten oder eines anderen ordnungsgemaBen Ladekabels mit dem Ausgang des Laders (rot = plus /
schwarz = minus). Danach schlieBen Sie den zu ladenden bzw. zu entladenen Akku an.

Danach ist das Ladegerat fir einen Lade- bzw . Entladevorgang betriebsbereit.

Es muss nochmals ausdricklich darauf hingewiesen wer den, dass wegen der hohen Lade- und vor allem der Entladeleistung beim Ablauf eines Vorganges
erhebliche Abwérme entstehen kann. Das X-Peak Premium muss daher so aufgestellt werden, dass die Warme gut abgefthrt werden kann. Die rickseitig
angebrachten Lufter dirfen keinesfalls durch Gegenstande zugestellt werden.

4. Anschlisse

2fach Lufter

Im rechten Seitenteil befinden sich die AnschlUsse fur:

12 V Anschluss Akkuanschluss Temperatursensor

Interface-Anschluss

Bedienungstasten

5. Bedienelemente

/f.
:f m ": SET Taste: Einleitung des Programmiervorgangs, Parameter- und Akkutypauswahl
\IYPE/
up UP-Taste: Zum vorwartsscrollen durch die Mentifolge und zum Erhéhen von Parameterwerten

DOWN-Taste:Zum rickwartsscrollen durch die Menifolge und zum Veringern von Parameterwerten

ENTER-START/STOP-Taste zur Bestatigung des Akkutyps, der Lademodi und Einstellungen, sowie zum Starten- und Stoppen

eines Vorganges




6. Menustruktur

des Ladeg

Das X-Peak Premium zeichnet sich, trotz seiner umfangreichen Méglichkeiten, durch eine klare benutzerfreundliche Menustruktur aus.

Zunachst missen Sie entscheiden, ob Sie einen NiCd- bzw. einen NiMH-Akku im Automatik-Modus (A1 / A2) laden wollen, oder ob Sie einen der 10
vorprogrammierten Speicherplatze (MO M9) aktivieren wollen.

M@l MEMORY SELECT
50Nz - BENCOsAZ N

Der beim letzten Vorgang verwendete Speicherplatz ist nach dem Einschalten wieder aktiv. Das Display stellt sich
z.B. wie in der nebenstehenden Abbildung dar. In der unteren Zeile werden die wichtigsten Ladeparameter

dieses Speicherplatzes abwechselt dargestellt. Soll ein anderer Speicher aktiviert werden, muss die 'ENTER'-Taste
betatigt werden. Die Speicherplatznummer blinkt und kann mit der 'UP'- oder 'DOWN'-Taste verandert werden.

In diese Schleife sind auch die beiden automatischen Abldufe (A1 und A2) vorgeben. Mit der 'ENTER'-Taste muss die Auswahl bestatigt werden. Fir den
automatischen Modus kénnen keine Vorgaben gemacht werden. Das Ladegerét stellt selbststandig die Parameter optimal ein.

Fur die Speicherplatze (MO M9) mussen die Vorgaben manuell programmiert werden, dazu muss die 'SET'-Taste betatigt werden, dann lassen sich nach-
einander die wichtigsten Parameter, wie z.B. der Akkutyp vorgeben. Der jeweils verdnderbare Wert wird blinkend dargestellt. Die eigentliche Veranderung
erfolgt mit der 'UP' bzw. der 'DOWN'-Taste. Mit einer Betatigung der 'SET'-Taste gelangt man zum jeweils nachsten Parameter. Mit ENTER wird nach der
Programmierung letzten Wertes der Einstellvorgang abgeschlossen.

Im sogenannten 'USER CONDITION SETUP'-MenU werden alle Gibergeordneten Vorgaben eingestellt. Dort lassen sich spezielle Parameter, wie z.B. die Vorgabe
fur die Erhaltungsladung oder die Abschalttemperatur und die akustische Signalisierung fur alle Vorgange einstellen. Mit der 'ENTER'-Taste navigiert man
vorwarts und mit der 'SET'-Taste rickwarts durch die einzelnen Untermends und kann wenn nétig die Parameter verandern.

Im 'DATA VIEW BATTERY & CHARGER'-Men(,

koénnen samtliche Daten, die nicht direkt einem Vorgang zuzuordnen sind, angezeigt werden. Mit der 'ENTER'-

Taste lassen sich vorwarts und mit der 'SETUP'-Taste rlickwarts diese Daten anzeigen. Dabei handelt es sich z.B. um die aktuelle Eingangsspannung fur das

Ladegerat.

In die Hauptschleife des Ladegeréts, in der man mit der 'UP'-Taste vorwarts und mit der 'DOWN'-Taste riickwarts scrollt, sind auch die Menls zum Starten der
Vorgange eingeftigt. Dabei handelt es sich um:

Charge-Mode:Zum Starten eines Ladevorganges

Discharge-Mode:Zum Starten eines Entladevorgangs

Cycle-Mode: Zum Starten eines zyklischen Vorgangs

7. Ubergeordnete Vorgaben

Die Ubergeordneten Einstellungen, die fir alle Vorgange gelten, sollten individuell, entsprechend den eigenen Gewohnheiten programmiert werden. Es
empfiehlt sich diese Vorgaben zu Beginn der Arbeit mit dem Ladegerat einzustellen.

Dieses sogenannte '‘USER CONDITION SETUP'-

MenU erreicht man durch Betdtigung der 'UP'- bzw. 'DOWN'-Taste, ausgehend vom Speicherauswahl-Mend.

Innerhalb des 'SETUP'-Mends scrollt man mit der 'ENTER'-Taste vorwarts, mit der 'SET'-Taste gelangt man jeweils einen Schritt zurtick. Die Veranderung eines
Wertes erfolgt mit der 'UP'- bzw. der 'DOWN'-Taste.

Im einzelnen bietet das Ment folgende Maglichkeiten fur die Einstellung tbergeordneter Vorgaben:

TEMPERATURE
EUIEOEERNEN: =k=0

Die Abschalttemperatur, lasst sich in Schritten von 1°C vorgeben, der Einstellbereich liegt zwischen +10°C und
+55°C, die Funktion ist aber nur gewahrleistet, wenn der Temperatursensor angeschlossen ist.

TRICKLE CHARGE
CURREMNTZ 152 -0

Der Erhaltungsladestrom kann, in Schritten von 100 mA, von 0 mA bis 500 mA vorgegeben werden. Eine
automatische Vorgabe (AUTO) ist auch mdglich, beachten Sie aber die Vorgaben des Akkuherstellers.A

DELAY BETWEEM
CHEEDEHEENN: " 51z

Die Verzogerungszeit zwischen einer Ladung und einer Entladung bei einem zyklischen Vorgang, kann in
Minuten-Schritten, im Bereich von 1 bis 30 Min. vorgegeben werden. Die Option kann auch auf automatische
Berechnung gesetzt werden (‘'AUTO").

Fur die akustischen Meldungen kann die Lautstarke eingestellt werde. Die Option kann auch deaktiviert
werden.

Bei jeder dieser einzelnen Funktionen blinkt der veranderbare Wert und kann mit 'UP' bzw. 'DOWN' komfortabel innerhalb der angegebenen Grenzen
eingestellt werden. Der neue Wert wird gespeichert, wenn das Ment durch Betatigung der 'ENTER'-Taste verlassen wird.




Speicherplatz 10 (M9)

Up-Taste Down-Taste

A

NiCd-Automatik (A1)

Up-Taste Down-Taste

NiMH-Automatik (A2)

Up-Taste Down-Taste

Speicherplatz 1 (M0)

Up-Taste Down-Taste

A

Speicherplatz 2 (M1)

8.1 NiCd-Modus (A1)

In die HauptmenUschleife (siehe nebenstehenden Ausschnitt) des Ladegerates, die zur Auswahl der einzelnen
Speicherplatze dient, ist die Funktion zum automatischen Behandeln von Ni-Zellen eingebunden. Der Modus
'A1"ist fur Nickel-Cadmium Akkus (NiCd) und der Modus 'A2" fir Nickel-Metall-Hydrid Akkus (NiMH)
vorgesehen.

Bei diesen beiden Optionen werden die Parameter, wie z.B. Lade- und Entladestrom automatisch von der
Software vorgegeben und auf den fir den Akku optimalen Wert eingestellt. Dazu wird der jeweilige Akku
genau vermessen.

Dieser Modus ist ausschlieBlich fir NiCd-Akkus vorgesehen. Er wird, wie oben beschrieben mit der 'UP'- oder

'DOWN'-Taste ausgewahlt und mit ENTER bestatigt. Danach ist diese Funktion aktiv. Das Display stellt sich wie
abgebildet dar. Diese Anzeige erscheint auch, wenn der letzte Vorgang in diesem Modus ablief. Die Parameter
sind nicht verdnderbar, sie werden automatisch eingestellt.

Nachdem das oben abgebildete Menl zur automatischen Behandlung von NiCd-Akku mit ENTER aktiviert wurde, kann mit der 'UP'- bzw. der 'DOWN'-Taste
die Vorgangsart bestimmt werden. Dabei stehen folgende Modi zur Verfligung:

Laden (CHARGE MODE)
Entladen (DISCHARGE MODE)
Formieren (CYCLE MODE)




8.1 a) NiCd-Akkus automatisch laden

Nach der Auswahl dieser Option wechselt die Anzeige und stellt sich wie abgebildet dar. Der Akku kann

EEElmﬂﬁﬁllll . polrichtig angeschlossen werden und der Vorgang durch Bestatigung der 'ENTER'-Taste gestartet werden.
mﬁﬁlmmiml l Nach einer Uberprifung des Akkus, lauft der Ladevorgang an, wenn alles ordnungsgemaB ist.

Beim Laden eines NiCd-Akkus im automatischen Modus werden im Display alle wichtigen Daten zur Verfiigung gestellt. Dabei handelt es sich um:

den Akkutyp

die verstrichene Ladezeit

die bisher geladene Kapazitat

den Ladestr om im Wechsel mit ‘auto’ und
die Akkuspannung

Sobald der Akku voll aufgeladen ist, wird das Ende des Vorganges im Display durch 'FINISH' angezeigt, auBerdem ertont der Summer. Im Display wird der
abgelaufene Vorgang, die daflir benétigte Ladezeit, die eingeladene Kapazitat, die aktuelle Akkuspannung und der Schriftzug 'FINISH' angezeigt. Damit
stehen dem Anwender alle relevanten Daten zur Verfligung.

Mit der 'STOP'-Taste kann jederzeit ein laufender Ladevorgang beendet werden. Beachten Sie, dass der Akku dann nicht voll geladen wurde.

8.1 b) NiCd-Akku automatisch entladen

Nach der Auswahl dieser Option wechselt die Anzeige und stellt sich wie abgebildet dar. Der Akku kann

EEEHEEEE.EEEE.. polrichtig angeschlossen werden und der Vorgang durch Bestatigung der 'ENTER'-Taste gestartet werden. Nach
Eﬂﬂlﬂmmmmﬂimsll einer Uberpriifung des Akkus, lduft die Entladung an, wenn alles ordnungsgemaB ist.

Beim Entladen eines NiCd-Akkus im automatischen Modus werden im Display alle wichtigen Daten zur Verfiigung gestellt. Dabei handelt es sich um:
den Akkutyp

die verstrichene Entladezeit

die bisher entladene Kapazitat

den Entladestr om im Wechsel mit 'auto' und

die Akkuspannung

Sobald der Akku voll entladen ist, wird das Ende des Vorganges im Display durch 'FINISH' angezeigt, auBerdem ertént der Summer. Im Display wird der
abgelaufene Vorgang, die daflr benétigte Entladezeit, die entladene Kapazitat, die aktuelle Akkuspannung und der Schriftzug 'FINISH' angezeigt. Damit
stehen dem Anwender alle relevanten Daten zur Verfligung.

Mit der 'STOP'-Taste kann jederzeit ein laufender Entladevorgang beendet werden. Beachten Sie, dass der Akku dann nicht voll entladen wurde.

8.1 ¢) NiCd-Akkus automatisch formieren

. Nach der Auswahl dieser Option wechselt die Anzeige und stellt sich wie abgebildet dar. Der Akku kann
EEE'NEEE"II. l polrichtig angeschlossen werden und der Vorgang durch Bestatigung der 'ENTER'-Taste gestartet werden. Nach

MiCd RUTOMRTIC einer Uberpriifung des Akkus, luft die Formierung an, wenn alles ordnungsgemaB ist.

Im automatischen Modus ist die Reihenfolge der Zyklen festgelegt, zuerst wird der Akku entladen und danach wieder aufgeladen. Am Ende des Zyklus steht
ein voll geladener Akku zur Verfigung. Auch die Pause zwischen den einzelnen Abldufen ist mit 10 Min. fest vorgegeben.

Waéhrend des Ablauf eines Zyklus werden im Display folgende Daten angezeigt:
der Akkutyp

die Zykluszeit

die verstrichene Lade- bzw . Entladezeit

die bisher ge- bzw . entladene Kapazitat

den Lade- bzw . Entladestrom im Wechsel mit 'auto' und

die jeweilige Akkuspannung

Es werden so viele Zyklen abgehandelt, bis die Zellen optimal formiert sind. Sobald dieses Ziel erreicht ist, wird das Ende des Vorganges im Display durch
FINISH" angezeigt, auBerdem ertont der Summer. Im Display wird die Zyklenzahl, die Daten des letzten Aufladevorgangs, die aktuelle Akkuspannung und der

Schriftzug 'FINISH' angezeigt.

Mit der 'STOP'-Taste kann jederzeit eine laufende Formierung beendet werden. Beachten Sie, dass der Akku dann nicht optimal formiert wurde.




8. Vorgange im automatischen Modus

8.2 NiMH-Modus (A2)

Eilu!mia!lillaii Dieser Modus ist ausschlieBlich fir NiMH-Akkus vorgesehen. Er wird, wie oben beschrieben mit der 'UP'- oder
'DOWN'-Taste ausgewahlt und mit ENTER bestatigt. Danach ist diese Funktion aktiv. Das Display stellt sich wie

ﬂ'i'.ﬁl.'“.'il. abgebildet dar. Diese Anzeige erscheint auch, wenn der letzte Vorgang in diesem Modus ablief. Die Parameter
sind nicht veranderbar, sie werden automatisch eingestellt.

Samtlich Abldufe und Vorgange sind vollkommen identisch mit denen die fur NiCd-Akkus, die im Abschnitt 9.1 beschrieben sind. bei den einzelnen Display
Darstellungen wird lediglich 'NiMH' statt 'NiCd' angezeigt.

9. Speicherplatze benutzen

Das Ladegerat X-Peak Premium stellt dem Anwender insgesamt 10 Speicherplatze mit den Ordnungsnummern MO bis M9 zur Verfligung. Jeder Speicher kann
fur einen Akku programmiert werden. Zum Laden, Entladen oder Formieren eines gespeicherten Akkus muss nur der entsprechende Speicher aktiviert und der
gewlnschte Vorgang gewahlt werden. Der Rest lauft dann vollkommen selbstandig ab, die Parameter des Akkus mussen nicht jedes Mal erneut eingestellt
werden.

Der zuletzt verwendete Speicherplatz ist nach dem Einschalten wieder aktiviert. Das Display stellt sich z.B. wie
HEIHINIIII'IIIEI in der nebenstehenden Abbildung dar. In der unteren Zeile werden die wichtigsten Parameter dieses
'.;B.;‘n5=.ll .:HEHE‘:. Spe'ilc.herplatlzes abwechselt dargestellt. Soll ein anderer Speicher aktiviert werden, muss man die 'ENTER'-Taste
_— — betatigen. Die Speichernummer blinkt und kann mit der 'UP'- oder 'DOWN'-Taste verandert und mit ENTER
bestatigt werden.

HﬂElmmE...ll Danach kann mit der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste der gewUinschte Vorgang (CHARGE, DISCHARGE oder

1 i - .'E !i..:ﬂﬂ?: "y CYCLE) ausgewahlt und mit ENTER festgelegt werden. In der unteren Zeile werden wechselnd alle
gespeicherten Parameter des Vorgangs angezeigt. Die entsprechenden Displayanzeigen stellen sich dann z.B.

HEEE'I“EE"Il l wie abgebildet dar.
Ci3.0H | 4] emll-C
Wenn notwendig konnen diese Werte verandert werden. Die dazu notwendigen Vorgdnge werden in den folgenden Abschnitten beschrieben. Sind alle

Vorgaben in Ordnung wird durch eine Betatigung der 'ENTER'-Taste der Vorgang gestartet. Der Akku wird Uberpruft, ist alles in Ordnung lauft der Vorgang an.
Liegt ein Fehler vor ertént ein Warnsignal und es erscheint ein entsprechender Fehlerhinweis.

liﬂlﬂllli!ﬁﬁllll Bei Behandlung von Lithium-Akkus wird der Anwender drauf aufmerksam gemacht, dass ein Balancer benutzt
l!i.ﬂ'!l'lﬁlllll werden soll. Es erscheint aus Sicherheitsgriinden die nebenstehende Displayabbildung.

Wahrend des Ablaufs eines Vorgangs werden im Display samtliche relevanten Daten angezeigt, dabei handelt es sich um:

den Akkutyp im W echsel mit dem aktuellen Vorgang (CHG, DCH und fur zyklische Vorgange z.B. C1D, dabei gibt die Ziffer die Zykluszahl, der blinkende
Buchstabe den gerade ablaufenden Vorgang an)

die verstrichene Lade- bzw . Entladezeit

die bisher ge- bzw . entladene Kapazitat

den Lade- bzw . Entladestrom

die Zyklusnummer beim Formier en eines Akkus

die Akkuspannung und

bei angeschlossenem T emperatursensor die aktuelle Akkutemperatur

Sobald der jeweilige Vorgang abgeschlossen ist, wird das Ende durch ein akustisches Signal gemeldet und im Display mit dem Schriftzug 'FINISH' angezeigt.
AuBerdem werden samtliche relevanten Daten des abgelaufenen Vorgangs angezeigt. Bei einem Ladevorgang eines NiCd- oder NiMH-Akkus schaltet das
Ladegerat auf Erhaltungsladung um, wenn bei den globalen Einstellungen dieses Feature programmiert worden ist. Dann wird zusatzlich im Display der
abgelaufene Vorgang (CHG) im Wechsel mit dem Symbol fur Erhaltungsladung (TRK = Trickle) dargestellt. Der Anwender kann auf einen Blick alle Daten des
abgeschlossenen Vorgangs erkennen und einschatzen.

Mit der 'STOP'-Taste kann jederzeit ein laufender Vorgang beendet werden. Beachten Sie, dass der Vorgang dann nicht komplett durchlaufen wurde und der
Akku z.B. nicht ganz voll aufgeladen wurde.

Um diese Vorgange aufrufen zu kénnen, missen zuvor die 10 Speicherplatze programmiert werden. Fiir diese notwendige Programmierung eines Speicher-
platzes muss die 'SET'-Taste betatigt werden, danach kann der jeweils blinkende Parameter eingestellt werden.




9. Speicherplatze benutzen

9 a) Akkutyp festlegen

m““lﬁﬂﬂﬂlﬂﬂilﬁ Nach der ersten Betatigung der 'SET'-Taste blinkt der aktuell einstellte Zellentyp. In dem nebenstehenden
Beispiel ein NiCd-Akku. Durch eine Betatigung der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste erfolgt die Auswahl vorwarts

; nl: llal'ﬁmgﬂﬂ“ bzw. riickwarts in einer Schleife.

Dabei stehen folgende Akkutypen zur Verfigung:
NiCd-Zellen

NiMH-Zellen

Li-Zellen und

Pb-Zellen

9 b) Zellenzahl bestimmen

Um die richtige Zellenzahl fir den zu programmierenden Speicherplatz bzw. Akku einzugeben, muss nochmals
HI'EEWIIEHIEEIUE die 'Set'-Taste betatigt werden. Im folgenden MenU (siehe Beispieldisplay) blinkt die Zellenzahl, bei Lithium-
Eﬂnn'i Iﬁl.“aﬁﬁﬁu und Blei-Akkus die Nennspannung.

Die Zuordnung der Zellenzahl fur diese Akkutypen entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle.

Zellenzahl Lilo-Akkus LiPo-Akkus Pb-Akkus LiFe
1 36V 37V 20V 33V
2 72V 7.4V 40V 6.6V
3 108V 111V 60V 99V
4 144V 148V 80V 132V
5 180V 185V 100V 165V
6 216V 222V 120V 198V
7 252V 255V - 23,1V
8 288V 29,6 V - 26,4V
9 324V 333V - 29,7V
10 36,0V 37,0V - 33,0V
11 39,6 V 40,7 V - 36,3V
12 43,2V 44,4V - 39,6 V

Mit der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste erfolgt die Einstellung vorwarts bzw. rlickwarts in einer Schleife, der nach den technischen Daten moglichen Zellenzahlen.

9 ¢) Akkukapazitat programmieren

Mit einer weiteren Betatigung der 'SET'-Taste gelangt man zum Mend fur die Vorgabe der Akkukapazitat. Der aktuell eingestellte Kapazitatswert blinkt, mit
der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste kann er erhdht oder verringert werden.

'....l.ll'll.ll. Die Abbildung zeigt den Zustand fur einen LiPo-Akku mit 5 Zellen (18,5 V), mit einer Kapazitatsvorgabe von
e e 3.200 mAh.
.ll.....l"'—‘ﬁﬁﬂ =l

Fur NiCd-, NiIMH- und Li-Akkus kann in Schritten von 100 mAh ein Bereich von 100 bis 20.000 mAh eingestellt werden. Fir Bleiakkus betragt die Schrittweite
500 mAh fiir einen Bereich von 0,5 bis 50 Ah. Bei einer Dauerbetatigung der Tasten scrollt man schnell in einer Schleife zur gewtnschten Vorgabe.

9 d) Lademodus Vorgaben festlegen

Eﬂﬂﬂﬂllﬂi“lllll Um die Vorgaben eines Speicherplatzes fir einen Ladevorgang zu programmieren, muss die 'UP'- oder die
s el it 'DOWN'-Taste so oft betatigt werden, bis das Startmeni eines Ladevorgangs angezeigt wird. Dieses Men, das
! n N E'.E !,...I;=I.5..5,-I.T - i‘ aus zwei Teilen besteht, wurde bereits in diesem Kapitel analysiert.

Ausgehend von dieser Anzeige muss die 'Set'-Taste betdtigt werden. Dadurch gelangt man in die Einstellebene
.....llll“ll... fur den Ladestrom, der aktuelle Wert wird blinkend dargestellt. Er kann mit der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste in

CEN =l = AR NBMUEE|  schritten von 100 mA verandert werden.

Fur NiCd- und NiMH-Akkus kann der Ladestrom frei im Bereich von 0,1 A bis 10 A eingestellt werden. Beachten Sie dabei aber unbedingt die Angaben des
Akkuherstellers. AuBerdem bedenken Sie, dass der Prozessor des Ladegerdts den Strom automatisch reduziert, wenn das Gerat durch die Vorgabe Uberlastet
werden sollte.

Bei Lithium-Akkus ist aus Sicherheitsgriinden die max. einstellbare Stromstarke auf 2C, in Abhangigkeit von der vorgegebenen Akkukapazitat, begrenzt.
Beachten Sie aber beim Laden von Lithium-Zellen die Vorgaben des Herstellers. Die meisten Li-Zellen dirfen mit hochstens 1C geladen werden. Fir einen
Akkupack mit einer Kapazitat von 3.200 mAh darf der Strom dann max. auf einen Wert von 3,2 A eingestellt werden. Gehen Sie bei dieser Vorgabe duBerst
umsichtig vor.

Bei NiCd- und NiMH-Akkus muss auBer der Ladestromvorgabe auch die Delta-Peak-Spannung eingestellt werden. Damit kann in bestimmten Grenzen der
Abschaltzeitpunkt festgelegt werden. Auch diese Programmierung muss sehr umsichtig erfolgen. Unter einer zu hohen Vorgabe leidet die Lebensdauer der
Zellen.

Die nebenstehende Abbildung zeigt die Einstellung der Delta-Peak-Spannung fir einen NiXX-Akku. Der Wert
==========H!!!g= blinkt, er kann in Schritten von 1 mV pro Zelle, festgelegt werden.
1‘- u. e d =




9. Speicherplatze benutzen

9 e) Entlademodus Vorgaben festlegen

DISCHARGE MODE
NiCd | E0 11 EEmEh

DISCHARGE MODE
Di~ - B.9UsCELL

Um die Vorgaben eines Speicherplatzes fur einen Entladevorgang zu programmieren, muss die 'UP'- oder die
'DOWN'-Taste so oft betatigt werden, bis das Startmen( eines Entladevorgangs angezeigt wird. Dieses Meni
besteht ebenfalls aus zwei Teilen, um alle Parameter des Entladevorgangs in der unteren Zeile darzustellen.

Ausgehend von dieser Anzeige muss die 'Set'-Taste betdtigt werden. Dadurch gelangt man in die Einstellebene
fir den Entladestrom, der aktuelle Wert wird blinkend dargestellt. Er kann mit der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste
in Schritten von 100 mA verandert werden. Beachten Sie bitte die Vorgaben des Akkuherstellers.

Um das Ladegerat nicht zu tberlasten und die Obergrenze der Entladeleistung nicht zu Uberschreiten, begrenzt die Software des X-Peak Premium automatisch

den Entladestrom.

Nach der Einstellung des Entladestromes muss fur NiCd-, NiMH- und LiPo-Akkus die Entladeschluss-Spannung vorgegeben werden. Damit kann in bestimmten
Grenzen festgelegt werden, wie tief die Zellen entladen werden. Stellen Sie diesen Wert nicht zu gering ein, die Lebensdauer der Akkus verringert sich sonst.
Fr Pb-Akkus kann keine Einstellung vorgenommen werden. Der Wert ist auf 1,8 V pro Zelle fest programmiert.

DISCHARGE MODE
DENEESANNN- G0

9 f) Vorgaben fiir Zyklen festlegen

EREEENMDEENRNNNN
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Fur NiCd- und NiMH-Akkus liegt der Einstellbereich zwischen 0,1 VV und 1,2 \//Zelle. Fur Li-Akkus liegt die
Einstell-Bandbreite zwischen 2,7 V und 3,6 V pro Zelle. Gehen Sie gerade bei Li-Akkus duBerst umsichtig bei
der Einstellung vor und beachten Sie die Angaben des Herstellers. Das Display zeigt diesen Einstellvorgang fur
einen Lithium-Akku, bei dem die Entladeschlussspannung auf 3,0 V pro Zelle eingestellt worden ist.

Diese Option steht nur fur NiCd- und NiMH-Akkus zur Verfugung. Lithium- und Blei-Akkus kénnen nicht
formiert zu werden. Um die Vorgaben fiir einen Formierungs-Vorgang zu programmieren, muss die 'UP'- oder
die 'DOWN'-Taste so oft betatigt werden, bis das Startmen( eines Zyklus angezeigt wird. Das abgebildete
Display zeigt diesen Zustand. Die aktuellen Parameter werden abwechselt in der unteren Zeile angezeigt, daher
hat das Display zwei Teilbereiche, von denen einer dargestellt ist.

Die Lade- bzw. die Entladestrome und die Entladeschlussspannungen werden von den bereits getatigten Einstellungen hergeleitet und tbernommen. Bei den
speziellen Einstellungen fur zyklische Ablaufe muss die Reihenfolge der Abldufe und die Anzahl der Durchldufe vorgegeben werden.

C¥CLE MODE__ = =
B COEN. INNENENER

CYCLE MODE =~
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Ausgehend von der oben dargestellten Anzeige muss die 'Set'-Taste betatigt werden. Dadurch gelangt man in
die Einstellebene fur die Reihenfolge der Ablaufe, die aktuelle Einstellung wird blinkend dargestellt. Er kann mit
der 'UP'- oder der 'DOWN'-Taste verandert werden. Stellt man '‘DCH -> CHG' ein, wird der Akku zuerst
entladen. Wechselt man zu 'CHG -> DCH' startet der Vorgang mit einer Aufladung, dann steht aber nach dem
Ablauf der Zyklen nur ein entleerter Akku bereit.

Durch eine weitere Betdtigung der 'SETUP'-Taste gelangt man in die Einstellebene fur die Anzahl der Zyklen.
Die aktuelle Anzahl der Durchldufe wird als blinkende Ziffer dargestellt. Die Zyklenzahl lasst sich mit der '"UP'-
bzw. der 'DOWN'-Taste im Bereich zwischen einem und fiinf vorgeben. Die nebenstehende Abbildung zeigt
diesen Programmierschritt, die Anzahl der Zyklen ist auf finf Durchlaufe verandert.

10. Anzeige weiterer Parameter

Die Software des X-Peak Premium erlaubt es, im Men( 'DATA VIEW BATTERY&CHARGER' die Daten des letzten Vorgangs in mehreren Schritten anzuzeigen.
Damit kann der Anwender nach einem abgelaufenen Vorgang alle wichtigen Parameter auslesen.

Um diese Daten abzufragen, muss ausgehend von der Speicherplatzauswahl, die 'UP'- bzw. die 'DOWN'-Taste so oft gedriickt werden, bis das entsprechende
MenU angezeigt wird. Mit der 'ENTER'-Taste kann man dann vorwarts und mit der 'SET'-Taste rtickwarts durch die Anzeigen bléttern. Dabei stehende die
folgenden Parameter zum Auslesen bereit.

10 a) Ein- und Ausgangsspannung

10 b) Temperaturanzeige

SET=468-PERAK= 5.2
TEMP= + 38.5°C

10 ¢) Daten eines Aufladevorgangs

CHG PERK=_2.418U
_32mlds  2831mBh

Die Eingangsspannung des Laders und die aktuelle Ausgangsspannung werden in diesem Meni angezeigt.

Bei angeschlossenen Temperatursensor wird in diesem MenU die aktuelle Akkutemperatur, die vorgegebene
Temperaturschwelle und die Temperaturanderung angezeigt werden.

In diesem MenU wird die Ladezeit, die Peakspannung und die eingeladene Kapazitat angezeigt.




10. Anzeige weiterer Parameter

10 d) Daten eines Entladevorgangs

CYCLE DATA [-1

10 f) LiPo-Einzelzellenspannungen

LCE-UDLTAGE [ 7

10 g) LiPo-Balancerspannungen

In diesem Meni wird die Durchschnittsspannung, die Entladezeit und die entladene Kapazitdt angezeigt.

10 e) Daten eines zyklischen Vorgangs

In diesem MenU werden fir zyklische Vorgange die wichtigsten Daten wie Zyklusnummer, sowie ge- und
entladene Kapazitat angezeigt. Die blinkende Zyklusnummer zeigt an, dass auch die Daten der anderen Zyklen
angezeigt werden konnen. Die Auswahl erfolgt mit der 'UP'- bzw. der 'DOWN'-Taste.

In diesem Meni wird fur die einzelnen LiPo-Zellen, bei einem zwischen geschaltetem Intelli-Balancer und
angeschlossenem Interfacekabel die Durchschnitts- und die aktuelle Zellenspannung angezeigt. Die blinkende
Zellennummer zeigt an, dass auch die Daten der anderen Zellen angezeigt werden kénnen. Die Auswahl
erfolgt mit der 'UP'- bzw. der 'DOWN'-Taste.

In diesen beiden Mendis kdnnen die Spannungen aller méglichen 12 LiPo-Zellen angezeigt werden. Die Zahlen
kennzeichnen einige Zellenwerte, um die Zuordnung zu erleichtern.

11. Fehlermeldungen

Durch einige ganze Reihe von Fehlermeldungen werden Sie auf Probleme aufmerksam gemacht. Alle Fehlermeldungen werden durch einen lauten Signalton
begleitet. Durch die Betatigung einer Taste und die Behebung des Fehlers wird die Meldung zuriick gesetzt.

Anzeige bei einer Eingangsspannung auBerhalb der zuldssigen Grenzen (11 V bis 15 V). Es kann kein Vorgang
gestartet werden. Unbedingt die richtige Eingangsspannung vorgeben.

Beim Start eines Vorgangs ist kein Akku angeschlossen. Bitte Akku polrichtig anschlieBen.

Grundsétzlich sollten Sie stets darauf achten, dass der zu ladende Akku richtig gepolt angeschlossen wird.
Verbinden Sie den Plus-Ausgang (rot) des X-Peak Premium mit dem Pluspol des Akkus und den Minus-Ausgang
(schwarz) mit dem Minuspol des Akkus. Sollten Sie trotzdem einmal den Akku mit falscher Polaritat an den
Lader anschlieBen erscheint die abgebildete Displayanzeige, sobald Sie versuchen den Ladevorgang zu starten. +
Durch einen lauten Warnton wird ebenfalls auf diese Fehlbedienung hingewiesen. Aus Sicherheitsgriinden wird
kein Ladestrom eingeschaltet.

Eine Unterbrechung im Ladestromkreis ruft diese Fehlermeldung hervor. Dieser Hinweis erscheint auch, wenn
der Akku vorzeitig abgeklemmt wird. Bitte Ladekabel genau Uberpriifen.

Sollte wahrend eines Lade- bzw. Entladevorgang ein Problem eintreten, dass von den genannten
Fehlermeldungen nicht erfasst wird, erscheint die nebenstehende Fehlermeldung im Display und das Warnsignal
ertont. Der Lade- bzw. Entladestrom wird aus Sicherheitsgriinden unterbrochen.

Die eingestellte Zellenzahl entspricht nicht der des Akkus die Zellenzahl ist zu gering. Bitte unbedingt die
Zellenzahl anpassen.

Die eingestellte Zellenzahl entspricht nicht der des Akkus die Zellenzahl ist zu hoch. Bitte unbedingt die
Zellenzahl anpassen.

Diese Meldung erscheint, wenn der interne Temperatursensor eine zu hohe Temperatur (tber 115°C)
festgestellt hat. Der laufende Vorgang wird gestoppt, bis sich das Gerat auf 70°C abgekuhlt hat.

Diese Meldung erscheint, wenn der externe Temperatursensor defekt oder fehlerhaft angeschlossen worden ist.




11. Fehlermeldungen

Diese Meldung erscheint, wenn der interne Temperatursensor eine héhere Temperatur als 125°C erkannt hat.

IMTERMAL TEMP =
SEMSOR ERROR =

Diese Meldung erscheint, wenn der Prozessor des Ladegerdats nicht richtig funktioniert. Bitte das Ladegerat

ﬂmmiﬁmﬁmlﬂmgma sofort auBer Betrieb nehmen und nach einer angemessenen Pause wieder einschalten.
I0N ERROR
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